TECHNICKY LIST TDS_IS21

LEPICI A STERKOVA MALTA

PRO POLYSTYREN

= Pro lepeni a stérkovani
= ZvySena pruznost
= Odolna vaéi povétrnostnim vlivim

POUZITI

Material je uren pro vytvofeni zakladni vrstvy zateplovacich systéml na zakladé polystyrenu, pro
lepeni polystyrenovych desek a k vyrovnavani a renovaci povrchd stén. Pouziva se na obvyklé
stvbni podklady uvnitf i vné budov.

PRIPRAVA PODKLADU

Lepeni izolacnich desek

Podklad musi byt stabilni, rovny, nosny, suchy, zbaveny vrstvy prachu, necistot, vapna, oleje, tuku,
vosku a také zbytkl olejovych a emulznich barev. Staré, kfidujici a praSné podklady, dale vysoce savé
podklady je tfeba oSetfit zakladnim natérem TYTAN.

Zhotoveni zakladni vrstvy

Povrch polystyrenovych desek je nutné pfed zatlaCenim armovaci sitoviny o istit, zaZloutlé a prasné
desky pFebrousit hrubym brusnym papirem.

PRIPRAVA SMESY

[l Nasypat obsah pytle (25 kg) do pfesné odméfeného mnozstvi Cisté a studené pitné vody (5,5 litru)
a smichat pomoci pomalobézné vrtacky s michadlem aZz do ziskani homogenni konzistence bez
hrudek. 1 Smés je vhodna k pouziti po uplynuti cca 5 minut a opétovném promichani. § Takto
pfipravenou smés je nutné spotiebovat do 1,5 hodiny. V pfipadé houstnuti nepfidavejte vodu, ale
smés opét promicejt.
ZPUSOB POUZITI

Lepeni desek izolantu: [ Lepidlo nanaset celoplo$né, nebo obvodové-bodovou metodou. V pfipadé

celoplosného lepeni, nanaset tmel po celém povrchu izolaéni desky pomoci ozubeného hladitka 3 —
12 mm tak, aby se po pfilepeni vytvofila vrstva o tloustce 2 — 6 mm. § Obvodové-bodova metoda
spocCiva v naneseni lepidla po obvodu desky, podél okraju pasem o Sifi cca 3 — 5 cm a na stfed desky
nanést minimalné 3 terce (velikosti dlané) tmelu tak, aby lepidlo pokrylo nejméné 40 % povrchu desky.
Lamelové desky z mineralni viny lepit vZdy celoplo$né. Nafadi po pouZiti oCistit vodou.

Zhotoveni zakladni vrstvy: Ke zhotoveni zakladni vrstvy je nutné pfistoupit ne dfive nez po 2-3
dnech od nalepeni polystyrenovych desek. § Na ogistény povrch nanést ocelovym zubatym hladitkem
vrstvu lepidla silnou 3-6 mm. [ Pak zatlacit armovaci sitovinu ze skelného vlakna a vyrovnat povrch
lepidla hladkou stranou hladitka z nerezové oceli. Armovaci sitovinu je nutné pokladat ve svislych
pasech s dodrzenim prekladd 10 cm. Spravné zatlatena armovaci sitovina nesmi byt vidét.
V opacném pripadé je tfeba nanést dalsi vrstvu lepidla. § Teplota okoli, podkladu a materialu pfi
provadéni praci a vysychani lepidla musi byt +5 C az +25 C. Sténu na kterou se provadi montaz
zatepleni je nutné chranit pfed pfimym oslunénim, pusobenim vétru, desté a pfFili§ nizkou nebo
vysokou teplotou. Naradi umyt Cistou vodou ihned po pouZiti.

SKLADOVANI A DOPRAVA

Material je nutné prepravovat a skladovat v suchu na paletach a v originalnich, neposkozenych
obalech. Doba pouzitelnosti takto uskladnéného vyrobku &ini 12 mésicl. Chrarite pfed vihkem.
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TECHNICKE UDAJE

Misici pomér cca5,51/25kg
Aplikaéni teplota od + 5°C do +25°C
Doba zpracovatelnosti 2h

Doba schnuti 1-3 dny
Orientaéni spotfeba 1,45 kg/m*/mm
3-4 mm
2,5 mm

Aktualizace 05.05.2017

Vyse uvedené Udaje, doporuceni a pokyny se opiraji o stav nasich dnesnich znalosti, zkouSek a zkuSenosti a byly poskytnuty v dobré vife v souladu se zasadami platnymi
v nasi firmé au naSich dodavatelt. Navrhnuté postupy jsou uznané za vSeobecné, avSak kazdy z uzivatelll tohoto materialu se musi presvédc¢it véemi moznymi zpusoby,
véetné s kontrolou koncového vyrobku v odpovidajicich podminkach o vhodnosti dodanych materiald pro dosahnuti cild jim planovanych. Ani spole¢nost, ani jeji
zplnomocnéni predstavitelé nemohou nést zodpovédnost za jakékoliv ztraty utrpéné v dusledku nespravného nebo chybného pouZiti jejich materiald.

& SELENA

GLOBAL EXPERIENCE



